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Descrizione del sistema
       02/2022 1.1.1      





Schema|Type A

Schema|Type B

Schema|Type E

Schema|Type F

Schema|Type S1

Schema|Type T1

OS2 75 AS 2.0

02/2022 1.2.1

Typologies and dimensional limits
Tipologie e limiti dimensionali

Abacus types
Abaco tipologie



LT

HT
HT

LT

LA

LA

LT 6.56.5

HAHT

Schema|Type A  1 anta scorrevole ed 1 anta fissa
1 sliding and 1 fixed sash

Schema|Type B 2 ante scorrevoli
2 sliding sashes

Sinistra - Left

1711 - 3131 LT

850 - 1560 LT/2 - 6

1227 - 3000 HT

250 kg

1135 - 2908 HT - 92

Limiti dimensionali|Dimensional limits   (mm)

LT

HT

LA

HA

Anta
Sash

Destra - Right

Destra - Right

Telaio
Frame

Peso
Weight HAHT

6.
5

6.
5

47

OS2 75 AS 2.0

10/2024 1.2.2

Typologies and dimensional limits
Tipologie e limiti dimensionali

Dimensional limits - Type A and B
Limiti dimensionali - Schema A e B



LA1

LT

HT
HT

LT

LA2 LA2

LA1

LT6.5 6.5

Schema|Type E 2 ante scorrevoli e 2 ante fisse
2 sliding and 2 fixed sashes

Schema|Type F  4 ante scorrevoli
4 sliding sashes

Destra - Right Sinistra - LeftSinistra - Left Destra - Right

HAHT
6.

5

3391 - 6231 LT

861,5 - 1571,5 LT/4 + 14

1227 - 3000 HT

250 kg

1135 - 2908 HT - 92

Limiti dimensionali|Dimensional limits   (mm)

LT

HT

LA1

HA

Anta
Sash

Telaio
Frame

Peso
Weight

47

HAHT
6.

5

Destra - Right Sinistra - Left

850 - 1560 LT/4 + 2LA2

OS2 75 AS 2.0

10/2024 1.2.3

Typologies and dimensional limits
Tipologie e limiti dimensionali

Dimensional limits - Type E and F 
Limiti dimensionali - Schema E e F



LT

HT

LA

LT

Schema|Type S1  1 anta scorrevole a scomparsa
1 sliding sash into the wall

1804 - 3224 2LA + 40

850 - 1560 LT/2 - 20

1227 - 3000 HT

250 kg

1135 - 2908 HT - 92

Limiti dimensionali|Dimensional limits   (mm)

LT

HT

LA

HA

Anta
Sash

Destra - Right

47

Telaio
Frame

Peso
Weight HT

40*75*

*misure da considerare per l'apertura dell'anta a scomparsa
measures to be considered for opening the sash into the wall

OS2 75 AS 2.0

10/2024 1.2.4

Typologies and dimensional limits
Tipologie e limiti dimensionali

Dimensional limits - Type S1 
Limiti dimensionali - Schema S1



LA

LT

47

HT

LT

Schema|Type T1  2 ante scorrevoli coassiali a scomparsa
2 coaxial sliding sashes into the wall

3600 - 6440 LT

861,5 - 1571,5 LT/4

1227 - 3000 HT

250 kg

1135 - 2908 HT - 92

Limiti dimensionali|Dimensional limits   (mm)

LT

HT

LA

HA

Anta
Sash

Telaio
Frame

Peso
Weight HT

Destra - Right Sinistra - Left

40*75* 75*40*

*misure da considerare per l'apertura dell'anta a scomparsa
measures to be considered for opening the sash into the wall

OS2 75 AS 2.0

10/2024 1.2.5

Typologies and dimensional limits
Tipologie e limiti dimensionali

Dimensional limits - Type T1 
Limiti dimensionali - Schema T1



47
3215

32

72
.5

4.
5

7

8475
4.

5
4.

5

84
4.

5
79

.5

12

1.51.5

15 15 20

84
4.

5
79

.5

15

1.5

20

4747
3215

4747
3215

12

19.5

10
093
.5

6.
5

PR2975 PR2988 PR2989

PR2946

8461
4.

5
7

4.
5

7

3215
11.5

32
11.5

1.5

PR2995N

25

25

85

PR1320

42

77

151215

1.5

PR2952

36

77
4.

5
72

.5

Non fornito
in acciaio inox
Not in stailess
 steel

6

3

PR2954

71
6.

5
44

20
.5

PR1320M

25

47
3215

72
.5

4.
5

7

8475
4.

5
4.

5

1.5

27

PR2975V4

 P
 Kg/m

   ZN / I - CT OT

Profilo / Profile
n°

 P
 Kg/m

   ZN / I - CT OT

 L
 m

 A
 m2/m

Profilo / Profile
n°

 Jx
 cm4

 Jy
 cm4

 L
 m

 A
 m2/m

 Jx
 cm4

 Jy
 cm4

OS2 75 AS 2.0

10/2024 2.1.1

Profiles
Profili

Profiles
Profili

PR2975 3,52 3,77 0,32 32,75 4,36 6

PR2975V4 3.46 3,71 0,30 6

PR2988 2,96 3,17 0,27 22,26 3,03 6

PR2989 2,95 3,15 0,27 25,66 2,85 3 - 4

PR2946 3,25 3,40 0,13 3 - 4

PR2952 2,51 2,68 0,23 18,14 2,18 6

PR2954 2,33 2,55 0,22 19,90 1,20 6

PR2995N 4,58 4,87 0,31 29,11 10,02 3 - 4

PR1320 3,18 3,35 1,16 21,80 2,16 3 - 6

PR1320M 2,86 3,00 0,19 14,50 1,58 3



200
100 5050

195
6 183 6

138.5
42.5 152.5

22.534

A C C

B

B
A

3-4-6 m
1/21/2

A

A

A

195
6 183 6

87.5
42.5 110 42.5

1734 22.5 34

A A

3-4-6 m
1/21/2

A

BB

A

A

A

15
15

25

disponibile in acciaio zincato o
acciaio inox
available in galvanized steel or
stainless steel

B

PR2983

PR2984

PR1195

PR2981.1

85
6 73 6

34
42.5 42.5

1734

A

3-4-6 m
1/21/2

A

A

 P
 Kg/m

   ZN / I - CT OT

Profilo / Profile
n°

 P
 Kg/m

   ZN / I - CT OT

 L
 m

 A
 m2/m

Profilo / Profile
n°

 Jx
 cm4

 Jy
 cm4

 L
 m

 A
 m2/m

 Jx
 cm4

 Jy
 cm4

OS2 75 AS 2.0

02/2022 2.1.2

Profiles
Profili

Profiles
Profili

PR2983 7,30 7,65 0,25 3 - 4 - 6

PR2984 4,70 5,10 0,25 3 - 4 - 6

PR2981.1 7,30 7,65 0,45 3 - 4 - 6

PR1195 6,60 3 - 4 - 6



195
50 95

25

50

(*)acciaio inox-corten-ottone
stainless steel-corten-brass

(*)acciaio zincato
galvanized steel

PR2986

85
20.5 44 20.5

PR1320S1

PR2986N

195
23 27 5060 23 12

11
.5

182
50 95 37

25

PR2987.2

(*)

ZN  L Profilo/Profile  3 - 4 - 6 m
I - CT - OT L Profilo/Profile  3 - 4 m

ZN  L Profilo/Profile  3 - 4 m
I - CT - OT L Profilo/Profile  3 - 4 m

(*) (*)
25 13

.5

25

 P
 Kg/m

   ZN / I - CT OT

Profilo / Profile
n°

 P
 Kg/m

   ZN / I - CT OT

 L
 m

 A
 m2/m

Profilo / Profile
n°

 Jx
 cm4

 Jy
 cm4

 L
 m

 A
 m2/m

 Jx
 cm4

 Jy
 cm4

OS2 75 AS 2.0

02/2022 2.1.3

Profiles
Profili

Profiles
Profili

PR2986 7,30 7,65 0,25 3 - 4 - 6

PR2987.2 7,25 7,60 0,40 3 - 4

PR2986N 6,85 7,35 0,46 3 - 4

PR1320S1 3,80 4,00 0,24 3 - 4



7

17

27 8.58.5

3.
5

24

21

1813 13

44 2
22

22 3
21

PA1194

PA1194.NE

GU2905

GU2955 GU2956

44

3

GU2985L GU2995N

25.5
18.5

31
.5

GU2985I

25.5

20

GU1311

GU2975S

13

20

GU2988

23

11
.5

11
.5

 P
 Kg/m

   ZN / I - CT OT

Profilo / Profile
n°

 P
 Kg/m

 L
 m

 A
 m2/m

Profilo / Profile
n°

 Jx
 cm4

 Jy
 cm4

 L
 m

 A
 m2/m

 Jx
 cm4

 Jy
 cm4

   ZN / I - CT OT

OS2 75 AS 2.0

02/2022 2.1.4

Profiles
Profili

Other profiles and glazing beads
Profili complementari e fermavetro

PA1194 0,20 alluminio argento|aluminium silver 3 - 4 - 6

PA1194NE 0,20 alluminio nero|aluminium black 6

GU2955 0,26 poliammide|polyamide 3 - 4 - 6

GU2956 0,23 poliammide|polyamide 3 - 4 - 6

GU1311 0,13 PVC 3

GU2988 0,29 PVC 3

GU2905 0,44 PVC 3

GU2975S 0,23 PVC 3

GU2985I 0,47 PVC 3

GU2985L 0,53 PVC 3

GU2995N 0,23 PVC 3



16

17 17 17

19 19

15

22

PR
PR
PR
PR

_ _ _ _
_ _ _ _
_ _ _ _
_ _ _ _

CZ
SB
BR

MATERIALE  |  MATERIAL

1.2 1.2 1.2 1.2

ZN

17

15.5

15

19

1.2

17

21

PR2606 PR2607 PR2627 PR2629

PR2638 PA2606 PA2607

 P
 Kg/m

   ZN / I - CT OT

Profilo / Profile
n°

 P
 Kg/m

 L
 m

 A
 m2/m

Profilo / Profile
n°

 Jx
 cm4

 Jy
 cm4

 L
 m

 A
 m2/m

 Jx
 cm4

 Jy
 cm4

   ZN / I - CT OT

OS2 75 AS 2.0

02/2022 2.1.5

Profiles
Profili

Other profiles and glazing beads
Profili complementari e fermavetro

PR2606 0,48 0,52 6

PR2607 0,51 0,55 6

PR2627 0,47 0,51 6

PR2629 0,49 0,53 6

PR2638 0,60 0,68 6

PA2606 0,17 alluminio|aluminium 6

PA2607 0,23 alluminio|aluminium 6



OS2 75 AS 2.0

02/2022

Accessori
Accessories

Accessori
Accessories

2.2.1

AC1305G
Guarnizione d’angolo
vulcanizzata per GE1305S

Vulcanised corner weather strip 
for GE1305S

AC2608
Clips per fissaggio fermavetri 
PR2629 - PR2638

Clips for glazing bead
PR2629 - PR2638

AC 2608AR
Clips per fissaggio fermavetri
PR2606 - PR2607 - PR2627

Clips for securing
PR2606 - PR2607 - PR2627

AC 2609AR
Clips per fissaggio fermavetri
su profilo PR2954

Clips for securing glazing beads
on PR2954 profile

AC2993P
Accessorio assiemaggio telaio
PR2986

Frame assembling accessory
PR2986

AC2993PM
Accessorio assiemaggio telaio
PR2987.2

Frame assembling accessory
PR2987.2

AG2989.AB
Kit prolunga aggiuntiva
cremonese

Additional extension kit  for 
cremone bolt set

AG2989.EF
Kit prolunga aggiuntiva
cremonese per soluzione 
coassiale

Additional extension kit  for 
cremone bolt set on coaxial leaf 
solution

AG2989 C
Profilo di copertura aggiuntivo 
cremonese
H 1000 mm

Additional covering profile for 
cremone bolt
H 1000 mm



OS2 75 AS 2.0

02/2022

Accessori
Accessories

Accessori
Accessories

2.2.2

AG2992.AB
Rostro aggiuntio

Additional hook bolt

AG2992.EF
Rostro aggiuntio per
soluzione coassiale

Additional hook bolt on coaxial 
leaf solution

CV1243.  
Vite trilobata per boccola CV5012
TPS M4x8

Thread cutting machine screw 
for bushing CV5012
TPS M4x8

CV1243 acciaio zincato|galvanized steel
CV1243I acciaio inox|stainless steel

CV5012.
Boccola per fermavetro in
alluminio
PA2606

Bushing for alluminium
glazing bead
PA2606

CV5012  acciaio zincato|galvanized steel
CV5012I  acciaio inox|stainless steel

CV5403 I
Rondella in acciaio inox/EPDM 
vulcanizzato per viti di
assiemaggio telaio inferiore 
PR2983 - PR2984 con PR1195

Stainless steel/vulcanised EPDM 
washer for assembly screws on 
botom-rail profil
PR2983 - PR2984 with PR1195
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02/2022

Ferramenta
Hardware

Ferramenta
Hardware 

2.3.1

AG2986A.xx
Kit movimentazione e tenuta
1 anta apribile - anta dx

portata fino a 250 kg

1 leaf handling and sealing 
kit - RH

load up to 250 kg

AG2987A.xx
Kit movimentazione e tenuta
1 anta apribile - anta sx

portata fino a 250 kg

1 leaf handling and sealing 
kit - LH

load up to 250 kg

AG2986B.xx
Kit movimentazione e tenuta 2 
ante apribili - 1^ anta dx

portata fino a 250 kg

2 leaf handling and sealing
kit - RH master

load up to 250 kg

AG2987B.xx
Kit movimentazione e tenuta 2 
ante apribili - 1^ anta sx

portata fino a 250 kg

2 leaf handling and sealing
kit - LH master

load up to 250 kg

AG2986E.xx
Kit movimentazione e tenuta 2 
ante apribili

portata fino a 250 kg

2 leaf handling and sealing kit

load up to 250 kg

AG2986F.xx
Kit movimentazione e tenuta 4 
ante apribili

portata fino a 250 kg

4 leaf handling and sealing kit

load up to 250 kg

250 kg altezza - height

AG2986-7.xx 1135 
1750

1751 
2100

2101 
2350

2351 
2700

2701 
2908

larghezza 
width 850 - 1925 A1 B1 C1 D1 E1

 H maniglia - handle 396 996 996 996 996

Tabella determinazione range dimensione ante per ordine kit movimentazione e tenuta

Table for sash range for the order of the handling and sealing kit 
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Ferramenta
Hardware

Ferramenta
Hardware 

2.3.2

AG2986S1.xx
Kit movimentazione e tenuta
1 anta scomparsa - anta dx

portata fino a 250 kg

1 concealed leaf handling and 
sealing kit - RH

load up to 250 kg

AG2987S1.xx
Kit movimentazione e tenuta
1 anta scomparsa - anta Sx

portata fino a 250 kg

1 concealed leaf handling and 
sealing kit - LH

load up to 250 kg

AG2986T1.xx
Kit movimentazione e tenuta
2 ante a scomparsa

portata fino a 250 kg

2 concealed leaf handling and 
sealing kit

load up to 250 kg
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02/2022

Ferramenta
Hardware

Ferramenta
Hardware 

2.3.3

Kit movimentazione e tenuta per ante motorizzate
1 anta apribile - anta dx

portata fino a 250 kg

Motorised leaf handling and sealing kit
1 leaf - RH

load up to 250 kg

MG2986A.xx

Motorizzazione scorrimento vedi pg. 2.3.5
Sliding motorisation see pg. 2.3.5MBSxxx

Kit movimentazione e tenuta per ante motorizzate
1 anta apribile - anta sx

portata fino a 250 kg

Motorised leaf handling and sealing kit
1 leaf - LH

load up to 250 kg

MG2987A.xx

Motorizzazione scorrimento vedi pg. 2.3.5
Sliding motorisation see pg. 2.3.5MBSxxx

Kit movimentazione e tenuta per ante motorizzate
2 ante apribili
1 anta motorizzata - dx

portata fino a 250 kg

Motorised leaf handling and sealing kit
2 leafs
1 leaf motorised - RH

load up to 250 kg

MG2986B.xx

Motorizzazione scorrimento vedi pg. 2.3.5
Sliding motorisation see pg. 2.3.5MBSxxx

250 kg
1751 
2100

2101 
2350

2351 
2700

2701 
2908

larghezza 
width 1135 - 1925 B1 C1 D1 E1

 H sblocco - unlock 996 996 996 996

Tabelle di determinazione range di utilizzo kit motorizzazione ante

Table for motorisation range kit selection 
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Ferramenta
Hardware

Ferramenta
Hardware 

Kit movimentazione e tenuta per ante motorizzate
2 ante apribili
1 anta motorizzata - sx

portata fino a 250 kg

Motorised leaf handling and sealing kit
2 leafs
1 leaf motorised - LH

load up to 250 kg

MG2987B.xx

Motorizzazione scorrimento vedi pg. 2.3.5
Sliding motorisation see pg. 2.3.5MBSxxx

Kit movimentazione e tenuta per ante motorizzate
2 ante apribili coassiali

portata fino a 250 kg

Motorised leaf handling and sealing kit
2 coaxial leafs

load up to 250 kg

MG2986E.xx

Motorizzazione scorrimento vedi pg. 2.3.5
Sliding motorisation see pg. 2.3.5MBXxxx

Kit movimentazione e tenuta per ante motorizzate
4 ante apribili
2 ante coassiali motorizzate

portata fino a 250 kg

Motorised leaf handling and sealing kit
4 leafs
2 coaxial leafs motorised

load up to 250 kg

MG2986F.xx

Motorizzazione scorrimento vedi pg. 2.3.5
Sliding motorisation see pg. 2.3.5MBXxxx

Kit movimentazione e tenuta per ante motorizzate
1 anta scomparsa - anta dx

portata fino a 250 kg

Motorised leaf handling and sealing kit
1 concealed leaf - RH

load up to 250 kg

MG2986S1.xx

Motorizzazione scorrimento vedi pg. 2.3.5
Sliding motorisation see pg. 2.3.5MBSxxx

2.3.4
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Ferramenta
Hardware

Ferramenta
Hardware 

2.3.5

Kit movimentazione e tenuta per ante motorizzate
1 anta scomparsa - anta sx

portata fino a 250 kg

Motorised leaf handling and sealing kit
1 concealed leaf - LH

load up to 250 kg

MG2987S1.xx

Motorizzazione scorrimento vedi pg. 2.3.5
Sliding motorisation see pg. 2.3.5MBSxxx

Kit movimentazione e tenuta per ante motorizzate
2 ante scomparsa coassiali

portata fino a 250 kg

Motorised leaf handling and sealing kit
2 concealed coaxial leafs

load up to 250 kg

MG2986T1.xx

Motorizzazione scorrimento vedi pg. 2.3.5
Sliding motorisation see pg. 2.3.5MBXxxx

Kit motorizzazione scorrimento (da abbinare al kit movimentazione e tenuta per ante motorizzate MGxxxxxx.xx)

Sliding motorisation kit (to be combined with the handling and sealing kit for MGxxxxxx.xx motorised leaves)

SCHEMA 
TYPE

MOTORE 
MOTOR

LARGHEZZA ANTA
SASH WIDTH

LUNGHEZZA MOTORE
MOTOR LENGTH

A
B
S1

MB S 140 1135 - 1430 2174

MB S 200 1431 - 1995 2774

E
F

T1

MB X 150 1135 - 1500 3974

MB X 200 1501 - 1995 4974
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Squadrette
Brackets

Squadrette
Brackets 

2.4.1
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Squadrette
Brackets

Squadrette
Brackets 

2.4.2

AC290ANT
Kit squadrette di giunzione angoli 
per anta apribile o fissa
PR2975-PR2988
PR2975-PR2989

Acciaio inox

Corner joint kit for openable or 
fixed sash
PR2975-PR2988
PR2975-PR2989
Stainless steel

AC2895N
Kit squadrette di giunzione angoli 
per anta apribile coassiale
PR2995N-PR2975-PR2989

Acciaio inox

Corner joint kit for coaxial
openable sash
PR2995N-PR2975-PR2989

Stainless steel

AC298TES.xx
Kit piastrine di giunzione telaio 
esterno
PR2986N-PR2986 (PR2987.2)

Kit of external frame junction 
plates
PR2986N-PR2986 (PR2987.2)

IZ acciaio inox|stainless steel
BR ottone grezzo|untreated brass

AC298TSC.xx
Kit piastrine di giunzione telaio 
esterno
PR1302S1-PR1320

Kit of external frame junction 
plates
PR1302S1-PR1320

IZ acciaio inox|stainless steel
BR ottone grezzo|untreated brass
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Maniglie
Handles

Maniglie
Handles 

2.5.1

ACV110.xx
Vaschetta esterna “VITRUVIO”
 
“VITRUVIO”  External flush 
handle

BR ottone grezzo|untreated brass
BB ottone brunito|burnished brass
CZ acciaio corten|corten steel
SB acciaio inox|stainless steel
IX acciaio inox brunito| burnished stainless steel

ACV212.xx
Maniglione singolo “VITRUVIO”
copertina corta
L | quadra | tronca □18
 
Single “VITRUVIO” handle
short cover
L | square | cut □18

BR ottone grezzo|untreated brass
BB ottone brunito|burnished brass
CZ acciaio corten|corten steel
SB acciaio inox|stainless steel
IX acciaio inox brunito| burnished stainless steel

ACV213.xx
Maniglione singolo “VITRUVIO”
copertina corta
L | tonda | tronca Ø18
 
Single “VITRUVIO” handle
short cover
L | round | cut Ø18

BR ottone grezzo|untreated brass
BB ottone brunito|burnished brass
CZ acciaio corten|corten steel
SB acciaio inox|stainless steel
IX acciaio inox brunito| burnished stainless steel

ACV215.xx
Maniglione singolo “VITRUVIO”
copertina corta
L | tonda | sfera Ø18
 
Single “VITRUVIO” handle
short cover
L | round | sphere Ø18

BR ottone grezzo|untreated brass
BB ottone brunito|burnished brass
CZ acciaio corten|corten steel
SB acciaio inox|stainless steel
IX acciaio inox brunito| burnished stainless steel

ACV222.xx
Maniglione singolo “VITRUVIO”
copertina lunga
L | quadra | tronca □18
 
Single “VITRUVIO” handle
long cover
L | square | cut □18

BR ottone grezzo|untreated brass
BB ottone brunito|burnished brass
CZ acciaio corten|corten steel
SB acciaio inox|stainless steel
IX acciaio inox brunito| burnished stainless steel

ACV223.xx
Maniglione singolo “VITRUVIO”
copertina lunga
L | tonda | tronca Ø18
 
Single “VITRUVIO” handle
long cover
L | round | cut Ø18

BR ottone grezzo|untreated brass
BB ottone brunito|burnished brass
CZ acciaio corten|corten steel
SB acciaio inox|stainless steel
IX acciaio inox brunito| burnished stainless steel

ACV225.xx
Maniglione singolo “VITRUVIO”
copertina lunga
L | tonda | sfera Ø18
 
Single “VITRUVIO” handle
long cover
L | round | sphere Ø18

BR ottone grezzo|untreated brass
BB ottone brunito|burnished brass
CZ acciaio corten|corten steel
SB acciaio inox|stainless steel
IX acciaio inox brunito| burnished stainless steel

ACV222Y.xx
Maniglione singolo “VITRUVIO”
copertina lunga con foro chiave 
europea
L | quadra | tronca □18
 
Single “VITRUVIO” handle
long cover with European key 
hole
L | square | cut □18

BR ottone grezzo|untreated brass
BB ottone brunito|burnished brass
CZ acciaio corten|corten steel
SB acciaio inox|stainless steel
IX acciaio inox brunito| burnished stainless steel
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Maniglie
Handles

Maniglie
Handles 

2.5.2

ACV223Y.xx
Maniglione singolo “VITRUVIO”
copertina lunga con foro chiave 
europea
L | tonda | tronca Ø18
 
Single “VITRUVIO” handle
long cover with European key 
hole
L | round | cut Ø18

BR ottone grezzo|untreated brass
BB ottone brunito|burnished brass
CZ acciaio corten|corten steel
SB acciaio inox|stainless steel
IX acciaio inox brunito| burnished stainless steel

ACV225Y.xx
Maniglione singolo “VITRUVIO”
copertina lunga con foro chiave 
europea
L | tonda | sfera Ø18
 
Single “VITRUVIO” handle
long cover with European key 
hole
L | round | sphere Ø18

BR ottone grezzo|untreated brass
BB ottone brunito|burnished brass
CZ acciaio corten|corten steel
SB acciaio inox|stainless steel
IX acciaio inox brunito| burnished stainless steel

ACV232Y.xx
Maniglione doppio “VITRUVIO”
copertina lunga con foro chiave 
europea
L | quadra | tronca □18

Double “VITRUVIO” handle
long cover with European key 
hole
L | square | cut □18

BR ottone grezzo|untreated brass
BB ottone brunito|burnished brass
CZ acciaio corten|corten steel
SB acciaio inox|stainless steel
IX acciaio inox brunito| burnished stainless steel

ACV233Y.xx
Maniglione doppio “VITRUVIO”
copertina lunga con foro chiave 
europea
L | tonda | tronca Ø18

Double “VITRUVIO” handle
long cover with European key 
hole
L | round | cut Ø18

BR ottone grezzo|untreated brass
BB ottone brunito|burnished brass
CZ acciaio corten|corten steel
SB acciaio inox|stainless steel
IX acciaio inox brunito| burnished stainless steel

ACV235Y.xx
Maniglione doppio “VITRUVIO”
copertina lunga con foro chiave 
europea
L | tonda | sfera Ø18

Double “VITRUVIO” handle
long cover with European key 
hole
L | round | sphere Ø18

BR ottone grezzo|untreated brass
BB ottone brunito|burnished brass
CZ acciaio corten|corten steel
SB acciaio inox|stainless steel
IX acciaio inox brunito| burnished stainless steel
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Guarnizioni
Gaskets 

2.6.1

GE1011
Guarnizione interna fermavetro 
spessore 3-4 mm

Internal gasket on 3-4 mm thick 
glazing bead

GE1142
Guarnizione di tenuta labirinto

Labyrinth sealing gasket

GE1305S
Guarnizione laterale e inferiore 
ante

Sash uproghts an bottom rail 
gasket

GE2606
Guarnizione adesiva esterno 
vetro
vedi pg. 5.1.1

Adhesive weather strip outer 
window
see pg. 5.1.2

GE2905S
Guarnizione superiore ante

Top-rail gasket

GE2907TT
Guarnizione sotto vetro

Under glass gasket

GP0095
Guarnizione interna fermavetro 
spessore 3 mm

Internal glass gasket
3 mm thick

GU1147
Spazzolino per guida superiore
H=5 mm

Brush on upper sliding track
H=5 mm
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Guarnizioni
Gaskets

Guarnizioni
Gaskets 

2.6.2

GU1387
Spazzolino per labirinto
H=13 mm

Brush for labyrinth joint
H=13 mm

GU2036
Piattina adesiva morbida
per fondo giunto esterno vetro
12x4 mm

Soft adhesive shim for
external window joint
12x4 mm
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Attrezzature
Working tools 

2.7.1

AT2038
Ganasce di taglio per
PR2638

Cutting jaws for
PR2638

AT2900
Kit ganasce di taglio

Kit of cutting jaws for profiles

AT2995N
Ganascia di taglio per profilo 
PR2995N

Cutting jaws for
PR2995N profile

AT2828
Maschera per esecuzione fori
fissaggio fermavetri

Drill jig for glazing beads
securing

AT2829
Ganasce di taglio per
fermavetro PR2629

Kit of cutting jaws
for glazin bead PR2629
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Prodotti
Products

Prodotti
Products

2.8.1

SA0005.01
Liquido neritore per brunitura 
1 kg

Burnishing liquid
1 kg

SA0005.10
Liquido neritore per brunitura 
10 kg

Burnishing liquid
10 kg

SA0070.10
Brunitore per acciaio inox
1 l

Burnisher for stainless steel
1 l

SA1033
Nastro adesivo protettivo per 
verniciatura
33 mm

Adhesive tape for painting
33 mm

SA2001
Spray detergente antimpronta 
per superfici in acciaio inox

Anti-fingerprint detergent spray 
for stainless steel surfaces

SA2002
Spray solvente per rimozione 
collanti su superfici in acciaio 
inox

Solvent adhesive remover spray 
for stainless steel surfaces

SA2031
Liquido deumidificante vetri

Glass dehumidifying liquid

SA2032
Primer di adesione per profili 
verniciati

Adhesion primer for painted 
profiles

SA2033
Liquido di adesione per
materiale plastico

Adhesion liquid for plastic
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Prodotti
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Prodotti
Products

2.8.2

SA3001
Acido per ossidazione corten

Oxidising acid for corten

SA3002.05
Passivante per ossidazione corten
5 kg

Passivating agent for corten
5 kg

SA3002.25
Passivante per ossidazione corten
25 kg

Passivating agent for corten
25 kg

SA3003
Cera d’api per finitura corten

Beeswax for Corten finishing

SA3004
Cera d’api liquida per finitura 
brunita di ottone e acciaio inox
5 l

Liquid beeswax for burnished 
brass and stainless steel
finishing
5 l

SL0019
Sigillante a freddo per giunzione 
angoli e traversi

Cold sealant for corner and 
transom joints

1 kg

SL0021
Silicone nero per guarnizioni

Black silicone for gaskets

SL0022
Adesivo cianoacrilico per
tamponi in neoprene

Cyanoacrylic adhesive for
neoprene pads
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Glazing beads
Fermavetri

Application of glazing beads 
Applicazione fermavetri
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Glazing beads
Fermavetri

Application of glazing beads
Applicazione fermavetri 
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Glazing beads
Fermavetri

Application of glazing beads 
Applicazione fermavetri 
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Glazing beads
Fermavetri

Application of aluminium glazing beads 
Applicazione fermavetri alluminio 



Passo clips fissaggio fermavetri
Clip pitch for glazing beads securing

250 ~

50
25

0 
~

Fissaggio fermavetri PR2606-PR2607-PR2627-PR2629-PR2638: clip AC2608/AC2608AR/AC2609AR con vite TC 3.5 x 9.5 (non fornite)
Glazing beads fixing PR2606-PR2607-PR2627-PR2629-PR2638: clip AC2608/AC2608AR/AC2609AR with screw TC 3.5 x 9.5 (not included)

passo - pitch

2° foro 1° foro

AC2608

2nd hole 1st hole

50 250 ~ 250 ~

50
25

0 
~

25
0 

~
25

0 
~

300 ~ 250 ~

AC2608AR
AC2609AR

1° foro
1st hole

3° foro
3rd hole

2° foro
2nd hole

passo - pitch

OS2 75 AS 2.0

02/2022 2.9.5

Glazing beads
Fermavetri

Pitch for fixing glazing bead
Schema passi fissaggio fermavetro



50 250 ~ 250 ~

70
25

0 
~

Passo vite e boccola fissaggio fermavetri
Screw and bushing pitch for glazing beads fixing

passo - pitch

CV5012(I)

Fissaggio fermavetri PA2606-PA2607: vite CV1243(I) TPS 4.2x13 e boccola CV5012(I)
Glazing bead fixing PA2606-PA2607: screw CV1243(I) TPS 4.2x13 and bushing CV5012(I)

CV1243(I)

50 250 ~ 250 ~

70
25

0 
~

passo - pitch

25
0 

~
25

0 
~
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Glazing beads
Fermavetri

Instruction for bushing fixing
Specifica fissaggio boccole
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Sections
Sezioni

Fixed sash side section
Nodo laterale anta fissa
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Sections
Sezioni

Sliding sash side section (internal)
Nodo laterale anta scorrevole (interna)
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Sections
Sezioni

Sliding sash side section (external)
Nodo laterale anta scorrevole (esterna)
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Sections
Sezioni

Sliding sash side section into the wall section
Nodo laterale anta scorrevole a scomparsa



GU2036

PR2607

GP0095

GU2036

PR2607

GP0095

E

EE E E EE

Schema|Type A Schema|Type B Schema|Type E Schema|Type F

84
26

84

19
5

1732

6

49

47
6

GU1387

PA1194

PR2988

PR2989

PR2946

PR2946

GE1142

GE2907TT

Schema|Type S1 Schema|Type T1

PA1194

3.1.5

OS2 75 AS 2.0

10/2024

Sections
Sezioni

Vertical labyrinth section
Nodo labirinto
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Sections
Sezioni

Vertical central joint section for coaxial sliding sashes
Nodo centrale ante scorrevoli coassiali
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Sections
Sezioni

Vertical central joint section for coaxial sliding sashes into the wall
Nodo centrale ante scorrevoli coassiali a scomparsa
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Sections
Sezioni

Vertical labyrinth into the wall section 
Nodo labirinto ante a scomparsa
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Sections
Sezioni

Fixed sash bottom section (external)
Nodo inferiore anta fissa (esterna)
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Sections
Sezioni

Sliding sash bottom section (internal)
Nodo inferiore anta scorrevole (interna)
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Sections
Sezioni

Sliding sash bottom section (internal)
Nodo inferiore anta scorrevole (interna)
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Sections
Sezioni

Sliding sash bottom section (external)
Nodo inferiore anta scorrevole (esterna)
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PR2981.1

PR1320
85

5.51004.5

M

Schema|Type S1 Schema|Type T1

M M

3.1.13

OS2 75 AS 2.0

02/2022

Sections
Sezioni

Sliding sash bottom side into the wall section
Nodo inferiore anta scorrevole a scomparsa



Schema|Type A Schema|Type B Schema|Type E Schema|Type F

PR2981.1

85

N

Schema|Type S1

25
25

50
PA1194

30

115

N

PR1320

Schema|Type T1

N N

3.1.14

OS2 75 AS 2.0

02/2022

Sections
Sezioni

Sliding sash bottom side into the wall section
Nodo inferiore anta scorrevole a scomparsa



PR2986

42.511042.5

195

7 77
O

O

Schema|Type A Schema|Type B Schema|Type E Schema|Type F

PR2975

47
14

6

61

86

25
6.

5

PR2607

GU2036 GP0095

GE2905S
GU2956

GU2955
GU1147

GU2975S

Schema|Type S1

O O O O O

Schema|Type T1

AC2993P

3.1.15

OS2 75 AS 2.0

02/2022

Sections
Sezioni

Sash upper section (external) 
Nodo superiore anta (esterna) 



42.511042.5

195

777
P

PR2975

49
14

6

63

88

25
6.

5

PR2607

GU2036 GP0095

GE2905S
GU2956

GU2955
GU1147

Schema|Type A Schema|Type B Schema|Type E Schema|Type F

Schema|Type S1

P P P

Schema|Type T1

PR2986

GU2975S

AC2993P

3.1.16

OS2 75 AS 2.0

02/2022

Sections
Sezioni

Sliding sash upper section (internal) 
Nodo superiore anta scorrevole (interna)



42.511042.5

195

777
Q

PR2975

49
14

6

63

88

25
6.

5

PR2607

GU2036

GE2905S
GU2956

GU2955
GU1147

Schema|Type A Schema|Type B Schema|Type E Schema|Type F

Schema|Type S1

Q Q Q

Schema|Type T1

GU2975S

PR2986

AC2993P

GP0095

3.1.17

OS2 75 AS 2.0

02/2022

Sections
Sezioni

Sliding sash upper section (internal) 
Nodo superiore anta scorrevole (interna)



PR1320

GU1311

85

777
R

PR2975

49
14

6

63

88

25

PR2607

GU2036 GP0095

GE2905S
GU2956

GU2955
GU1147

Schema|Type A Schema|Type B Schema|Type E Schema|Type F

Schema|Type S1

R

Schema|Type T1

R R

GU2975S

3.1.18

OS2 75 AS 2.0

02/2022

Sections
Sezioni

Sliding sash into the wall upper section
Nodo superiore anta scorrevole a scomparsa



30
45

35
40

Pav. Finito

50
19

6

Finished Floor

194

195

Pav. Finito
Finished Floor

OS2 75 AS 2.0

02/2022 3.2.1

Wall attachment
Attacchi a muro

Wall attachment
Attacchi a muro



30
20

25

35
40

50
19

6

194

195

Pav. Finito
Finished Floor

Pav. Finito
Finished Floor

OS2 75 AS 2.0

02/2022 3.2.2

Wall attachment
Attacchi a muro

Wall attachment
Attacchi a muro



25
Va

r.

195

OS2 75 AS 2.0

02/2022 3.2.3

Wall attachment
Attacchi a muro

Wall attachment
Attacchi a muro



195

OS2 75 AS 2.0

02/2022 3.2.4

Wall attachment
Attacchi a muro

Wall attachment
Attacchi a muro



19
5

OS2 75 AS 2.0

02/2022 3.2.5

Wall attachment
Attacchi a muro

Wall attachment
Attacchi a muro



19
5

OS2 75 AS 2.0

02/2022 3.2.6

Wall attachment
Attacchi a muro

Wall attachment
Attacchi a muro



5
25

30 84

OS2 75 AS 2.0

02/2022 3.2.7

Wall attachment
Attacchi a muro

Wall attachment
Attacchi a muro



30
25

15
35

55

5

30
25

15
35

55

5

Pav. Finito
Finished Floor

Pav. Finito
Finished Floor

OS2 75 AS 2.0

02/2022 3.2.8

Wall attachment
Attacchi a muro

Wall attachment
Attacchi a muro



15
35

55

5

30

15
35

55

5

25

Pav. Finito
Finished Floor

Pav. Finito
Finished Floor

OS2 75 AS 2.0

02/2022 3.2.9

Wall attachment
Attacchi a muro

Wall attachment
Attacchi a muro



Distinta di taglio e lista componenti | Cutting list and components list

Le distinte di taglio e le liste accessori individuate per le diverse tipologie sono state redatte per un serramento tipo.
E' compito dei tecnici specializzati delle ditte produttrici analizzare criticamente tali indicazioni al fine di verificare la compatibilità del tipo
e numero di accessori previsti con il serramento oggetto della commessa reale.

The cutting and hardware lists, which have been identified for the different typologies, have been produced for a standard window.
The window manufacturers' specialized technicians will have to critically analyze such information in order to verify the compatibility of
both the type and the number of accessories provided with the window object of the real order.

Schema|Type A

Schema|Type B

Schema|Type E

Schema|Type F

Schema|Type S1

Schema|Type T1

4.1.1

OS2 75 AS 2.0

02/2022

Cutting list
Distinte di taglio

Cutting list
Distinte di taglio
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4.1.2

OS2 75 AS 2.0

10/2024

Cutting list
Distinte di taglio

Type A - 1 sliding and 1 fixed sash 
Schema A - 1 anta scorrevole ed 1 anta fissa 



4.1.3

OS2 75 AS 2.0

09/2023

Cutting list
Distinte di taglio

Type A - 1 sliding and 1 fixed sash 
Schema A - 1 anta scorrevole ed 1 anta fissa 



GU2036

PR2607

GP0095

GU2036
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GU2985L
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L anta - W sash (LA)

15 32
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L serramento - W door, window or shutter (LS)
L telaio - W frame (LT)
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4.1.4

OS2 75 AS 2.0

10/2024

Cutting list
Distinte di taglio

Type B - 2 sliding sashes 
Schema B - 2 ante scorrevoli



4.1.5

OS2 75 AS 2.0

09/2023

Cutting list
Distinte di taglio

Type B - 2 sliding sashes
Schema B - 2 ante scorrevoli





4.1.7

OS2 75 AS 2.0

10/2024

Cutting list
Distinte di taglio

Type E - 2 sliding and 2 fixed sashes
Schema E - 2 ante scorrevoli e 2 ante fisse
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L serramento - W door, window or shutter (LS)
L telaio - W frame (LT)
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4.1.8

OS2 75 AS 2.0

10/2024

Cutting list
Distinte di taglio

Type F - 4 sliding sashes 
Schema F - 4 ante scorrevoli



4.1.9

OS2 75 AS 2.0

10/2024

Cutting list
Distinte di taglio

Type F - 4 sliding sashes
Schema F - 4 ante scorrevoli 
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4.1.10

OS2 75 AS 2.0

10/2024

Cutting list
Distinte di taglio

Type S1 - 1 sliding sash into the wall
Schema S1 - 1 anta scorrevole a scomparsa



4.1.11

OS2 75 AS 2.0

09/2023

Cutting list
Distinte di taglio

Type S1 - 1 sliding sash into the wall
Schema S1 - 1 anta scorrevole a scomparsa
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4.1.12

OS2 75 AS 2.0

10/2024

Cutting list
Distinte di taglio

Type T1 - 2 sliding sash into the wall
Schema T1 - 2 ante scorrevoli a scomparsa



4.1.13

OS2 75 AS 2.0

09/2023

Cutting list
Distinte di taglio

Type T1 - 2 sliding sash into the wall
Schema T1 - 2 ante scorrevoli a scomparsa



PR2986

LT

PR1195

PR2986

B

A
D

A

PR2986

PR1195

C

AC2993P

* ATTENZIONE forare il profilo prima dell'assiemaggio per il fissaggio della guida GU2955
* ATTENTION perforate the profile before assembling to attach the GU2955 rail

* *

HT
-5

0 
= 

PR
29

86
F

PR1195

PR2986

LT

*
*

A A

C

PROFILI
PROFILES

Componenti
Components

Descrizione
Description n° Dim.

B

A

D

PR2986

PR1195
1

2

2

2

Estruso centrale di unione
Central meeting extrusion

2 LT

LT/2-2.5

LT/2

LT

LT

Profilo a C  di unione centrale
C-profile of central meeting

Estruso centrale di unione
Central meeting extrusion

Profilo tubolare
Tubolar profile

PR2986N

E

FG

E

A

Profilo tubolare
Tubolar profile

PR2986N

E

F

G

Profilo scatolato
Boxed profile HT-50

HT-50

HT-50
Profilo a C di unione centrale

C-profile of central meeting

Estruso centrale di unione
Central meeting extrusion

4

2

2

*
*

PR2986N

E

F G

E

OS2 75 AS 2.0

02/2022 4.2.1

Frame - Working and installation accessories
Telaio - Lavorazione e applicazione accessori

Assemblage of external frame
Assiemaggio telaio esterno





PR2986=LT
HT

PR1195=LT

Tubo 50x25
Tube 50x25 mm

**

AC298TES

profilo stampato
metal sheet

Procedura di assiemaggio telaio|Frame assembly procedure:

a. saldare le piastrine al montante verticale
weld the plates to the upright

b. intestare il montante verticale ed orizzontale con viti M5x40
end the vertical and horizontal upright fixed with M5x40 screws

c. saldare in continuo le parti a contatto esterne (1) e saldare a punti
le parti interne (2-3-4)
continuous welding of the areas in contact with exterior
welding points (1) of the internal areas (2-3-4)

d. sigillare internamente ed esternamente
seal off inside and outside

AC298TES

M5x40

M5x40
saldature
weldings

saldature
weldings

profilo stampato
metal sheet

Tubo 50x25
Tube 50x25 mm

3

2

4

1

punti di saldatura
welding points

12.5

11
.5

50

M5

12.5

zincato - inox

* viti TPS M5x40 non comprese|screws TPS M5x30 not included
**ATTENZIONE forare il profilo prima dell'assiemaggio per il fissaggio della guida GU2955
**ATTENTION perforate the profile before assembling to attach the GU2955 rail

4.2.3

OS2 75 AS 2.0

09/2023

Frame - Working and installation accessories
Telaio - Lavorazione e applicazione accessori

Assemblage external frame with AC2986A -  Type A-B-E-F
Assiemaggio telaio esterno con AC2986A - Schema A-B-E-F

tubo 50x25

tubo 50x25
tube 50x25

vite TSP M5x40mm*
screws TSP M5x40mm*

AC298TES
piastrina a saldare
small plate to be welded

profilo stampato
metal sheet

vite TSP M5x40mm*
screws TSP M5x40mm*

AC298TES
piastrina a saldare
small plate to be welded

AC298TES



PR1320=LT
HT

PR1320=LT

PR1320

AC298TSC

profilo stampato
metal sheet

Procedura di assiemaggio telaio|Frame assembly procedure:

a. saldare le piastrine al montante verticale
weld the plates to the upright

b. intestare il montante verticale ed orizzontale con viti M5x40
end the vertical and horizontal upright fixed with M5x40 screws

c. saldare in continuo le parti a contatto esterne (1) e saldare a punti
le parti interne (2-3)
continuous welding of the areas in contact with exterior
welding points (1) of the internal areas (2-3)

d. sigillare internamente ed esternamente
seal off inside and outside

AC298TSC

M5x40

M5x40
saldature
weldings

saldature
weldings

PR1320

3

2
1

punti di saldatura
welding points

12.5

10
.2

5
20

.5

M5

12.5

* viti TPS M5x40 non comprese|screws TPS M5x30 not included
**ATTENZIONE forare il profilo prima dell'assiemaggio per il fissaggio della guida GU2955
**ATTENTION perforate the profile before assembling to attach the GU2955 rail

4.2.4

OS2 75 AS 2.0

09/2023

Frame - Working and installation accessories
Telaio - Lavorazione e applicazione accessori

Assemblage external frame with AC2986S1 -  Type S1
Assiemaggio telaio esterno con AC2986S1 - Schema S1

Tubo 50x25

PR1320

vite TSP M5x40mm*
screws TSP M5x40mm*

AC298TSC
piastrina a saldare
small plate to be welded

profilo stampato
metal sheet

vite TSP M5x40mm*
screws TSP M5x40mm*

AC298TSC
piastrina a saldare
small plate to be welded

AC298TSC



H=
HT

-5
0

LT

L=LT/2

2.5

2.5

L=LT-50

L=LT/2

L=LT/2-2.5L=LT/2-2.5

H=
HT

-5
0

sigillare
seal

estruso plastico
plastic extrusion

copertina metallo
metal cover

PR1195

PR2986

PR1195

PR2986

HT

sigillare
seal

PR
29

86
N

PR
29

86
N

OS2 75 AS 2.0

02/2022 4.2.5

Frame - Working and installation accessories
Telaio - Lavorazione e applicazione accessori

Assemblage external frame 2 sash
Assiemaggio telaio esterno 2 ante



PR
29

86
N

LT

2.5

2.5 estruso plastico
plastic extrusion

copertina metallo
metal cover

L=LT/4+8

L=LT/4+5

sigillare
seal

L=LT/4+8

L=LT/4+5

L=LT/2-16

L=LT/2-21

PR1195

PR2986

PR1195

PR2986

HT

LT

PR
29

86
N

sigillare
seal

H=
HT

-5
0

L=LT-50

H=
HT

-5
0

OS2 75 AS 2.0

02/2022 4.2.6

Frame - Working and installation accessories
Telaio - Lavorazione e applicazione accessori

Assemblage external frame 4 sash
Assiemaggio telaio esterno 4 ante



100100
LT

25 25

50  >350 <700  >350 <700

foro Ø15 per viti 4.8x22
hole  Ø15 for screws 4.8x22

~ 1000 ≥1000 <1500
 >350 <700

10
5

 ~ 500  ~  500 100 100 ~ 500  ~ 500

 >350 <700 >350 <700
~ 1000≥1000 <1500

20 20

 Fresate per scarico acqua
Milled for water drip

Fori di fissaggio PR2983-PR2984 al PR1195
Anchoring holes PR2983-PR2984 to PR1195

* viti TPS-TC 4.8x22 non comprese
*screws TPS-TC 4.8x22 not supplied
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Fresate scarico acqua
in corrispondenza anta interna
Milled water drip at height
of internal sash
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Fresata per tampone
Milled for pad

Fori di fissaggio
Anchoring holes

Fresate per scarico acqua
Milled for water drip

*Fresata tampone centrale
*Milled for central pad

Fresate scarico acqua
in corrispondenza anta esterna
Milled water drip at height of
external sash
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Frame - Working and installation accessories
Telaio - Lavorazione e applicazione accessori

Processing and assemblage of lower frame - 2 sash
Lavorazione e assiemaggio telaio inferiore - 2 ante

**DA VERIFICARE CON LE DIMENSIONI
DELL'ACCESSORIO CONSEGNATO
**TO VERIFY WITH DIMENSIONS
OF THE DELIVERED ACCESSORY
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Milled for pad
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*Milled for central pad
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screw TC4.8x22*
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Anchoring holes

Fresate per scarico acqua
Milled for water drip
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Fresate scarico acqua
in corrispondenza anta interna
Milled water drip at height of internal sash

Fresate scarico acqua
in corrispondenza anta esterna
Milled water drip at height of
external sash
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external sash
anta esterna
external sash

fresate per scarico acqua
milled for water drip

foro Ø15
per viti 4.8x22
hole Ø15 for
screws 4.8x22

Fori di fissaggio
PR2983-PR2984 al PR1195
Fixing holes
PR2983-PR2984 to PR1195

* viti TPS-TC 4.8x22 non comprese
* screws TPS-TC 4.8x22 not supplied
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Frame - Working and installation accessories
Telaio - Lavorazione e applicazione accessori

Processing and assemblage of lower frame - 4 sash
Lavorazione e assiemaggio telaio inferiore - 4 ante

**DA VERIFICARE CON LE DIMENSIONI
DELL'ACCESSORIO CONSEGNATO
**TO VERIFY WITH DIMENSIONS
OF THE DELIVERED ACCESSORY



vite TSC 4.8x38*
screw TSC 4.8x38*
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Fori di fissaggio
Anchoring holes

Fresata vasca porta tampone
Milled for pad case
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.5

LT

25 LA-37.5

63

Fresata per vaschetta tampone
Milled for pad case

Fori di fissaggio PR2981.1
Fixing holes PR2981.1

* viti TPS-TC 4.8x38 non comprese
* screws TPS-TC 4.8x38 not supplied

lato esterno|external side

lato interno|internal side

LT

25

63

26
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Fresata in corrispondenza
della vaschetta porta tampone

Milled at the pad case
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svasatura Ø10 e foro Ø5,2
per viti 4.8x32
countersunk Ø10 and hole Ø15
for screws 4.8x22lato esterno|external side
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Porta vaschetta tampone
Pad case

lato esterno|external side

lato interno|internal side
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Frame - Working and installation accessories
Telaio - Lavorazione e applicazione accessori

Processing and assemblage of lower frame - 1 sash into the wall
Lavorazione e assiemaggio telaio inferiore - 1 anta a scomparsa
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Le copertine in metallo devono essere fissate al profilo estruso PR2983-PR2984 mediante incollaggio con silicone
The metal covers have to be attached to the extrusion profile PR2983-PR2984 with silicon
La copertina A interna va posizionata dopo il fissaggio del serramento a terra
Internal cover A must be put in place once the window/door has been attached on the ground
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*adattare alla curva del profilo
*adapt to the profile curve
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Frame - Working and installation accessories
Telaio - Lavorazione e applicazione accessori

Processing and cutting of covers PR2983 - P2984
Lavorazione e taglio copertine PR2983 - PR2984
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Le copertine in metallo devono essere fissate al profilo estruso PR2983-PR2984 mediante incollaggio con silicone
The metal covers have to be attached to the extrusion profile PR2983-PR2984 with silicon
La copertina A interna va posizionata dopo il fissaggio del serramento a terra
Internal cover A must be put in place once the window/door has been attached on the ground
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*adattare alla curva del profilo
*adapt to the profile curve
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Frame - Working and installation accessories
Telaio - Lavorazione e applicazione accessori

Processing and cutting of covers PR2983 - P2984
Lavorazione e taglio copertine PR2983 - PR2984
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Le copertine in metallo devono essere fissate al profilo estruso del PR2981.1 mediante incollaggio con silicone
The metal covers have to be attached to the extrusion profile of PR2981.1 with silicon
La copertina A interna va posizionata dopo il fissaggio del serramento a terra
Internal cover A must be put in place once the window/door has been attached on the ground

particolare|detail C

particolare C
detail C

PR2981.1PR2981.1
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Frame - Working and installation accessories
Telaio - Lavorazione e applicazione accessori

Processing and cutting of covers PR2981.1
Lavorazione e taglio copertine PR2981.1



* viti TPS-TC 4.8x22 non comprese
* screws TPS-TC 4.8x22 not supplied

vite TPS 4.8x22*
screw TPS 4.8x22*

1

vite TPS 4.8x22*
screw TPS 4.8x22*

2

sigillare
seal

3

sigillare
seal

vite TPS 4.8x22*
screw TPS 4.8x22*

4

sigillare
seal

vite TC 4.8x22*
screw TPS 4.8x22*

sigillare tutte le cavità
nelle due estremità
seal all cavities at the two
extremes

sigillare
seal

vite TPS 4.8x22*
screw TPS 4.8x22*

4.2.15

OS2 75 AS 2.0

09/2023 4.2.15

Frame - Working and installation accessories
Telaio - Lavorazione e applicazione accessori

Assemblage of external frame - sequence
Assiemaggio telaio esterno - sequenza















NOTE:
- Inserire e fissare la prima guida con la rispettiva anta
- Inserire e fissare il tampone
- Inserire e fissare la seconda guida con la rispettiva anta

* viti TPS 4.2x22 non comprese
* screws TPS 4.2x22 not supplied

NOTE:
Insert and attach the first rail with respective sash-
Insert and attach the pad
Insert and attach the second rail with respective sash
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Fresare 24 mm
Milling to 24 mm

vite TPS 4.2x22*
screws TPS 4.2x22*
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Frame - Working and installation accessories
Telaio - Lavorazione e applicazione accessori

Application of upper pad sash into the wall
Applicazione tampone superiore anta a scomparsa



GU2955:
Schema|Type A-E
lunghezza guida interna|lenght internal rail
L=LT-27

Schema A|Type A
lunghezza guida esterna|lenght external rail
L=LT/2+9 (2 pz|pc)

Schema E |Type E
lunghezza guida esterna|lenght external rail
L=LT/4+15 (2 pz|pc)
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* viti TPS 4.2x22 non comprese
* screws TPS 4.2x22 not supplied
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vite TPS 4.2x22*
screw TPS 4.2x22*

sigillare prima di fissare
seal before attaching
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NOTE :
- Preforare il telaio PR2986 prima dell'assemblaggio
- Montare la guida assieme alla posa dell'anta

NOTE:
- Perforate frame PR2986 before assemblage
- Mount the rail when attaching the sash
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Frame - Working and installation accessories
Telaio - Lavorazione e applicazione accessori

Application of upper rail GU2955
Applicazione guida superiore GU2955
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* viti TPS 4.2x22 non comprese
* screws TPS 4.2x22 not supplied

PR2986N
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screw TPS 4.2x22*

sigillare prima di fissare
seal before attaching

GU2955 GU2955

asse
axes

GU
29

55

L=
LT

-2
7

~ 
20

0
m

ax
 1

00
~ 

20
0

m
ax

 1
00

ex
te

rn
al

es
te

rn
o

10
0

~ 
20

0
m

ax
 1

00
~ 

20
0

m
ax

 1
00

10
0

10
0

10
0

Schema | Type B

Schema | Type F

PR2986N

GU2955:
Schema|Type B-F
lunghezza guida interna ed esterna
lenght internal and external rail
L=LT-27 (2 pz|pc)

NOTE :
- Preforare il telaio PR2986 prima dell'assemblaggio
- Montare la guida assieme alla posa dell'anta

NOTE:
- Perforate frame PR2986 before assemblage
- Mount the rail when attaching the sash
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Frame - Working and installation accessories
Telaio - Lavorazione e applicazione accessori

Application of upper rail GU2955
Applicazione guida superiore GU2955



GU2955:
Schema|Type S1
lunghezza guida|lenght rail
L=LT-14

Schema|Type T1
lunghezza guida|lenght rail
L=LT

LT

* viti TPS 4.2x22 non comprese
* screws TPS 4.2x22 not supplied
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vite TPS 4.2x22*
screw TPS 4.2x22*
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NOTE :
- Preforare il telaio PR1320 prima dell'assemblaggio
- Montare la guida assieme alla posa dell'anta

NOTE:
- Perforate frame PR1320 before assemblage
- Mount the rail when attaching the sash
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Frame - Working and installation accessories
Telaio - Lavorazione e applicazione accessori

Application of upper rail GU2955
Applicazione guida superiore GU2955







PR2989

L=LT/2-6 (Schema|Type A-B)
L=LT/4+2 (Schema|Type E-F)
L=LT/2-20 (Schema|Type S1)

PR2975

PR2975

PR2975

saldare le parti
a contatto
seam-weld all
contact surfaces

verso di saldatura
welding way
dall'interno verso l'esterno
from internal to external

verso di saldatura
welding way
dall'interno verso l'esterno
from internal to external

saldare le parti
a contatto
seam-weld all
contact surfaces

HT
-9

2

accessorio fissaggio carrelli
accessory  for rollers fixing

PR2988

saldatura tipo|example of welding

punti di saldatura
welding points

4.3.1

OS2 75 AS 2.0

09/2023

Sash - Working and installation accessories
Anta - Lavorazione e applicazione accessori

Sash cutting and welding type A-B-E-S1
Taglio e saldatura anta schema A-B-E-S1



PR2989

L=LT/4+2 (Schema|Type E-F)
L=LT/4 (Schema|Type T1)

PR2975

PR2975

PR2995N

saldare le parti
a contatto
seam-weld all
contact surfaces

verso di saldatura
dall'interno verso
l'esterno
welding way
from internal to
external

verso di saldatura dall'interno verso l'esterno
welding way  from internal to external

saldare le parti
a contatto
seam-weld all
contact surfaces

HT
-9

2

accessorio fissaggio carrelli
accessory  for rollers fixing

PR2988

saldatura tipo|example of welding

punti di saldatura
welding points

4.3.2

OS2 75 AS 2.0

09/2023

Sash - Working and installation accessories
Anta - Lavorazione e applicazione accessori

Sash cutting and welding type E-F-T1
Taglio e saldatura anta schema E-F-T1



1) inserire la squadretta
2) siliconare nelle zone indicate
3) accostare i profili
4) procedere con la saldatura (vedasi pagine successive)

1) insert the bracket
2) seal in the specified areas
3) align the profiles
4) weld (see following pages)

Silicone o SL0019
Silicone o SL0019

45°

45
°

Silicone o SL0019
Silicone o SL0019

Silicone o SL0019
Silicone o SL0019

Silicone o SL0019
Silicone o SL0019

Silicone o SL0019
Silicone o SL0019

Silicone o SL0019
Silicone o SL0019Silicone o SL0019

Silicone o SL0019

Silicone o SL0019
Silicone o SL0019

Silicone o SL0019
Silicone o SL0019

1) inserire la squadretta
2) siliconare nelle zone indicate
3) accostare i profili
4) procedere con la saldatura (vedasi pagine successive)

1) insert the bracket
2) seal in the specified areas
3) align the profiles
4) weld (see following pages)

Silicone o SL0019
Silicone o SL0019

Seal with silicone or cold-working sealant SL0019 in the areas marked (always on the outer side of the profile)
Sigillare con silicone o sigillante a freddo SL0019 nelle zone evidenziate (sempre lato esterno profilo)

45
°

Silicone o SL0019
Silicone o SL0019

Silicone o SL0019
Silicone o SL0019

45°
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Corner assemblage
Assiemaggio angoli



Schema|Type A

Schema|Type B

Schema|Type E

Schema|Type F

Schema|Type S1

AC290ANT
AC290ANTdx

dx

dx

sx

sx

sx

Prospetto |View
Vista interna | Internal view

Profili|Profiles

AC2895N

Schema|Type T1

dx

dx

dx

dx

sx

sx

sx

sx

sx

dx

dx

sx

AC290ANT

AC290ANT

AC290ANT

AC290ANT

AC290ANT

AC290ANT

AC290ANT

AC290ANT

AC290ANT

AC290ANT

AC290ANT

AC2895N

AC2895NAC2895N

AC290ANT

AC290ANT

AC2895NAC2895N

AC2895N

dxsx

AC2895N

dx

dx

sx

sx

AC2895N AC2895N

AC290ANT

AC290ANT AC290ANT

AC290ANT AC290ANT

AC290ANT AC290ANT
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Brackets
Squadrette



Saldare a TIG  con materiale di riporto
nelle zone indicate con
TIG welding with filler material in the
areas indicated with

Sigillare tutte le superfici di contatto
esterne con silicone o SL0019
Seal all the external contact surfaces
with silicone our SL0019

AC290ANTAC290ANT

AC290ANTAC290ANT

AC290ANT AC290ANT

AC290ANT AC290ANT

OS2 75 AS 2.0
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Corner brackets kit - AC290ANT
Kit assiemaggio angoli - AC290ANT



Saldare a TIG  con materiale di riporto
nelle zone indicate con
TIG welding with filler material in the
areas indicated with

Sigillare tutte le superfici di contatto
esterne con silicone o SL0019
Seal all the external contact surfaces
with silicone our SL0019

AC2895N AC2895N

AC2895N AC2895N

AC2895N AC2895N

OS2 75 AS 2.0
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Corner brackets kit - AC2895N
Kit assiemaggio angoli - AC2895N
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AG2986/7 A-B-E-F-S1 cremone installation kit for 250 kg
Lavorazione per applicazione cremonese kit 250 kg AG2986/7 A-B-E-F-S1
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Cremone installation - GU2988
Lavorazione per applicazione cremonese - GU2988
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AG2986/7 E-F-T1 cremone installation kit for 250 kg
Lavorazione per applicazione cremonese kit 250 kg AG2986/7 E-F-T1
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AG2986/7 E-F-T1 cremone installation kit for 250 kg
Lavorazione per applicazione cremonese kit 250 kg AG2986/7 E-F-T1
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Installation external flush handle
Lavorazione per applicazione vaschetta esterna



22

250
kg

32 283

283

325

1247

tagliare a misura il profilo PR2975 e
fresare come da disegno il poliuretano
per l'alloggio carrelli

cutting to size the profile PR2975 and
tooling the polyurethane for the trolley
installation as drawing indication

22
31

31

12

 PR2975

 PR2975

31
31

22

45°

L anta|sash

L anta|sash

84

22

10

42

32 10

42

325
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tooling PR2975 bottom sash cremonese side
Lavorazione PR2975 parte inferiore anta mobile lato cremonese

269

1042

22



22

250
kg

32302

32302

339

12 47

tagliare a misura il profilo PR2975
e fresare come da disegno il poliuretano
per l'alloggio carrelli

cutting to size the profile PR2975 and
tooling the polyurethane for the trolley
installation as drawing indication

22
31

31

12

 PR2975

 PR2975

31
31

17

45
°

L anta|sash

L anta|sash

84

5

5

17

37
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tooling PR2975 bottom sash labirint side
Lavorazione PR2975 parte inferiore anta mobile lato labirinto

22 302

5

37



250
kg

11.5

Tagliare a 45° il profilo PR2995N
Cut the PR2995N profile at 45°

135°HA
+2

3
HA

HA
11

.5

PR2995N

PR2995N

PR2995N

PR2995N
PR2995N

PR2995N

Tagliare le punte in eccesso
Trim excess lips

45°

Tagliare le parte interna
Trim the inside part

20

20

12.5 12.5

11
.5

20

4.5 4.5
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Processing PR2995N - Type E,F and T1
Lavorazione PR2995N - Schema E, F e T1
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 PR2975

22

300

 PR2975

15
.5

dopo aver saldato/squadrettato l'angolo dell'anta,
fresare la parte tratteggiata per fissaggio supporto carrello
after having welded / squared the corner of the sash,
mill the dotted part for fixing the carriage support

22

 PR2975

31
31

22

17 2525
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Ø8
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Ø
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tooling trolley support cremonese side PR2975
Lavorazione supporto carrello lato cremonese PR2975
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 PR2975

22

300

 PR2995N

15
.5

dopo aver saldato/squadrettato l'angolo dell'anta,
fresare la parte tratteggiata per fissaggio supporto carrello
after having welded / squared the corner of the sash,
mill the dotted part for fixing the carriage support
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Tooling trolley support cremonese side - PR2955E
Lavorazione supporto carrello lato cremonese - PR2995N



325

25

2
18

323

250
kg

25

GU2985I PR2975

GU2985I GU2985I
sx dx

fresatura in corrispondenza dei carrelli
milling of 2 mm in trolley area

20

2
18

lato cremonese
cremonese side

lato labirinto
labyrinth side

25
20

sx dx

45° 90°

2
18

325 323

 sx  dx 20

25

Ø4.2

8

Ø8
90°

forare Ø4.2 passante
forare Ø8 per 8 mm
svasare per vite M4

drill Ø4.2 through hole
drill Ø8 for 8 mm
countersink for M4 screw

GU2985I

300/400

300/400

300/400 1411

 sx

 dx
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Tooling GU2985I plastic profile for perimetral gasket
Lavorazione GU2985I Profilo plastico portaguarnizione perimetrale
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GU2985L GU2985L

 P
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°
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 PR2975

GU2985I GU2985I
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dx

45°

45°

dxsx

 P
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8-

89

90°
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L=LT/2-26 (Schema|Type A-B)
(LA2)L=LT/4-18 (Schema|Type E-F)

L=LT/2-40 (Schema|Type S1)

H=
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HA

 sx dx
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dx

GU
29

85
I

GU 2975S

GU
29

85
I

GU 2975S

GU
29

85
L

20
11

.515

forare Ø4.2 passante
forare Ø8 per 8 mm
svasare per vite M4

drill Ø4.2 through hole
drill Ø8 for 8 mm
countersink for M4
screw

300/400
300/400

8
Ø8

Ø4.2

90°

GU2975S
GU2985I
GU2985L

GU2975S

GU2985I

GU2985L

L=LT/2-26 (Schema|Type A-B)
(LA2)L=LT/4-18 (Schema|Type E-F)

L=LT/2-40 (Schema|Type S1)

45°
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Application GU2975L-GU2975S-GU2985I
Applicazione GU2975L-GU2975S-GU2985I
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drill Ø4.2 through hole
drill Ø8 for 8 mm
countersink for M4
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Application GU2975L-GU2975S-GU2985I
Applicazione GU2975L-GU2975S-GU2985I



Installare i rinforzi
dopo l'assemblaggio
delle ante.

Rinforzo tipo 1
2 pezzi
Fissare gli angolari
negli angoli interni
dell'anta sulla parte
superiore

Rinforzo tipo 2
1 pezzo
Fissare l'angolare
nell' angolo interno
destro dell'anta sulla
parte inferiore

Rinforzo tipo 3
1 pezzo
Fissare l'angolare
nell' angolo interno
sinistro dell'anta sulla
parte inferiore

To install
reinforcement  after
the assembly of the
sashs.

Reinforcement type 1
2 pieces
Fix the corner pieces
in the inner corners of
the sash on the top

Reinforcement type 2
1 piece
Fix the angle in the
inner right corner of
the sash on the lower
part.

Reinforcement type 2
1 piece
Fix the angle in the
inner left corner of the
sash on the lower
part

3 2

1 1

1 1

3 2

Fissaggio rinforzi parte superiore anta apribile|Fixing upper reinforcements opening sash

Fissaggio rinforzi parte inferiore anta apribile|Fixing lower reinforcements opening sash

PR2988
PR2989

PR2989
PR2988

35 45 10

35
45

10

30
90

90

35
45

10

35 45 10 90

* viti non comprese
* screws not supplied

vite|screw M4x12

vite|screw TPC 3,9x13

vite|screw M4x12

vite|screw TPC 3,9x13

90

30

PR2975
PR2995N

PR2975
PR2995N
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Corner brackets kit for sash
Kit squadrette rinforzo anta



LA
4

25
L=

LA
-5

**

* vite|screw
TC 4.8x13*

passo|pitch 300 mm

GU2956

GU1147
incollare con colla SL0022

paste with glue SL0022

44

* viti TC 4.8x13 non comprese|screws TC 4.8x13 not supplied

50
~ 

30
0

~ 
30

0L=
LA

-4
70

Ø
5

44

22

GU2956

9 9

18

Ø
10

5

10

Schema | Type E

Schema | Type A

2
2
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Application of GU2956 runner
Applicazione pattino di scorrimento GU2956



*vite TSP 4.8x22 passo 300 mm
*screws TSP 4.8x22 pitch 300 mm

GU2955

ex
te

rn
al

50 95 50

sigillare per tutta
la lunghezza
seal the entire
length

GU2955

GU2905

GU
29

05

LT/2-60 (Schema|Type A)
LT/4-60 (Schema|Type E)

HT
-1

15

LT/2+7 (Schema|Type A)
LT/4+15 (Schema|Type E-F)

PR2986

PR
29

86
N

PR1195

PR2983

GU2955

*viti non comprese
*screws not supplied

es
te

rn
o

PR2986

AC2993P

GU2905

42
.5

*viti TPS 4.8 x 32
passo 700mm
*screws TSP 4.8x32
pitch 700mm

GU2905

PR2975

PR1195

PR2984

42.5

3

*viti TPS 4.8 x 32
passo 700mm

*screw TSP 4.8x32
pitch 700mm

GU2905

110 42.5

PR2975

PR1195

PR2984

42.5

3

*vite fissaggio
max 50 mm
*fixing screws
50 mm max

*vite fissaggio
max 50 mm
*fixing screws
50 mm max

4

42
.5

4

PR
29

86
N

PR
29

86
N
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GU2955-GU2905 insatallation
Applicazione GU2955 - GU2905



42

84

PR2975

PR2975

fresata 12x22x301
milling 12x22x301

fresata 12x22x302
milling 12x22x302

250
kg

PR2989

42

profilo supporto
carrelli
bogie support
profile

vite|screw
M4x12

vite|screw
TPC 4,2x25

profilo supporto carrelli
bogie support profile

PR2975

GU 2985I

35 35

PR2995N
84

42 42

vite|screw M5
CV1140I/M

vite|screw M5
CV1140I/M
sigillatura|seal

Sequenza installazione|Installing sequence:

1-Fissare il profilo di supporto carrelli al profilo PR2975
   Fix the bogie support profile to PR2975
2-Sigillare il profilo di supporto su tutto il perimetro
    Seal the gap between PR2975 and support profile
3-Fissare il carrello al profilo di supporto
    Fix bogie on the support profile
4-Tagliare la vite CV1140I/M in eccedenza
    Cut screw CV1140I/M over the profile

viti M4x12, TPC 4,2x25 non comprese - CV1140I/M fornita con il kit
M4x12, TPC 4,2x25 screws not supplied - CV1140I/M supplied with kit
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Bogie wheels installation
Applicazione carrelli





incollare con
glue with
SL0022

GE1142

vite TSP legno 5x30*
passo 500 mm

wood screw TPS  5x30*
pitch 500 mm

PR2946

18

incollare con
glue with
SL0022

25

98

5ta
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ad

incollare con
glue with

SL0022

incollare con
glue with
SL0022

incollare con
glue with

SL0022

incollare con
glue with

SL0022

5

25

incollare con
glue with

SL0022
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ad

Schema | Type A/B/S1

Schema | Type E/F/T1
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Apply central labyrinth PR2946 sliding sash_pad
Applicazione labirinto centrale PR2946 anta mobile_tamponi











Schema|Type A - B

Schema|Type E - F

LT

HAHT

Schema|Type S1

Schema|Type T1

LA

Dimensione anta (A)
Sash dimension (A)

LA = LT/2 - 20

HA = HT - 92

LA

Dimensione anta (A)
Sash dimension (A)

LA = LT/2 - 6

HA = HT - 92

LA1

Dimensione anta (A)
Sash dimension (A)

LA1 = LT/4 + 14

HA = HT - 92

LA

Dimensione anta (A)
Sash dimension (A)

LA = LT/4

HA = HT - 92

LT

LT

LT

LA2

LA2 = LT/4 + 2

HA = HT - 92

HT HA

Destra - Right

Destra - Right Sinistra - Left
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Measurements reference - sash dimension
Riferimento misure - dimensione anta
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4

3
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AG2986-7A - DESCRIZIONE|DESCRIPTION AG2986-7A

1 Carrello anteriore Front carriage

2 Carrello posteriore  Rear carriage

3 Rostro di chiusura Locking pin

4 Fermo anta Bumper stop

5 Barra di unione Stopper

6 Meccanismo Mechanism

7 Profilo omega per fissaggio carrelli  Reinforcement profile for fixing carriage

8 Kit rinforzo angoli Kit reinforcement

9 Tampone centrale di tenuta su guida sup. Central sealing pad for upper rail

10 Tampone centrale di tenuta su guida inf. Central sealing pad for bottom rail

11 Tampone di tenuta in neoprene Neoprene sealing pads

12 Tampone di tenuta in neoprene Neoprene sealing pads

13* Prolunga meccanismo Additional mechanism

14 Vite fissaggio carrelli (CV1140I/M) Carriage fixing screw (CV1140I/M)

* Presente solo su kit AG2986-7A.E1
Only an the kit AG2986-7A.E1

12

13*

88

8 8

250
kg

Schema|Type A

14 14

1 2

7 7

5
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250 kg movement kit for AG2986-7A
Kit movimentazione 250 kg per AG2986-7A 



Schema|Type B

250
kg

3

6

4

3

9
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11

1288

8 8

13*

AG2986-7B - DESCRIZIONE|DESCRIPTION AG2986-7B

1 Carrello anteriore Front carriage

2 Carrello posteriore  Rear carriage

3 Rostro di chiusura Locking pin

4 Fermo anta Bumper stop

5 Barra di unione Stopper

6 Meccanismo Mechanism

7 Profilo omega per fissaggio carrelli  Reinforcement profile for fixing carriage

8 Kit rinforzo angoli Kit reinforcement

9 Tampone centrale di tenuta su guida sup. Central sealing pad for upper rail

10 Tampone centrale di tenuta su guida inf. Central sealing pad for bottom rail

11 Tampone di tenuta in neoprene Neoprene sealing pads

12 Tampone di tenuta in neoprene Neoprene sealing pads

13* Prolunga meccanismo Additional mechanism

14 Vite fissaggio carrelli (CV1140I/M) Carriage fixing screw (CV1140I/M)

* Presente solo su kit AG2986-7B.E1
Only an the kit AG2986-7B.E1

14 14

1 2

7 7

5

4.3.32

OS2 75 AS 2.0

10/2024

Sash - Working and installation accessories
Anta - Lavorazione e applicazione accessori

250 kg kit for AG2986-7B 
Kit movimentazione 250 kg per AG2986-7B 
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4.3.33

OS2 75 AS 2.0

10/2024

Sash - Working and installation accessories
Anta - Lavorazione e applicazione accessori

250 kg kit for AG2986-7B 
Kit movimentazione 250 kg per AG2986-7B
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AG2986-7E - DESCRIZIONE|DESCRIPTION AG2986-7E

1 Carrello anteriore Front carriage

2 Carrello posteriore  Rear carriage

3 Rostro di chiusura Locking pin

4 Fermo anta Bumper stop

5 Barra di unione Stopper

6 Meccanismo Mechanism

7 Profilo omega per fissaggio carrelli  Reinforcement profile for fixing carriage

8 Kit rinforzo angoli Kit reinforcement

9 Tampone centrale di tenuta su guida sup. Central sealing pad for upper rail

10 Tampone centrale di tenuta su guida inf. Central sealing pad for bottom rail

11 Tampone di tenuta in neoprene Neoprene sealing pads

12 Tampone di tenuta in neoprene Neoprene sealing pads

13* Prolunga meccanismo Additional mechanism

14 Vite fissaggio carrelli (CV1140I/M) Carriage fixing screw (CV1140I/M)

* Presente solo su kit AG2986E.E1
Only an the kit AG2986-E.E1
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5

4.3.34

OS2 75 AS 2.0

10/2024

Sash - Working and installation accessories
Anta - Lavorazione e applicazione accessori

250 kg kit for AG2986E 
Kit movimentazione 250 kg per AG2986E



Schema|Type E
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4.3.35

OS2 75 AS 2.0

10/2024

Sash - Working and installation accessories
Anta - Lavorazione e applicazione accessori

250 kg kit for AG2986E 
Kit movimentazione 250 kg per AG2986E 



Schema|Type F
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AG2986-7F - DESCRIZIONE|DESCRIPTION AG2986-7F

1 Carrello anteriore Front carriage

2 Carrello posteriore  Rear carriage

3 Rostro di chiusura Locking pin

4 Fermo anta Bumper stop

5 Barra di unione Stopper

6 Meccanismo Mechanism

7 Profilo omega per fissaggio carrelli  Reinforcement profile for fixing carriage

8 Kit rinforzo angoli Kit reinforcement

9 Tampone centrale di tenuta su guida sup. Central sealing pad for upper rail

10 Tampone centrale di tenuta su guida inf. Central sealing pad for bottom rail

11 Tampone di tenuta in neoprene Neoprene sealing pads

12 Tampone di tenuta in neoprene Neoprene sealing pads

13* Prolunga meccanismo Additional mechanism

14 Vite fissaggio carrelli (CV1140I/M) Carriage fixing screw (CV1140I/M)

* Presente solo su kit AG2986F.E1
Only an the kit AG2986F.E1
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5

4.3.36

OS2 75 AS 2.0

10/2024

Sash - Working and installation accessories
Anta - Lavorazione e applicazione accessori

250 kg kit for AG2986F
Kit movimentazione 250 kg per AG2986F 



Schema|Type F
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4.3.37

OS2 75 AS 2.0

10/2024

Sash - Working and installation accessories
Anta - Lavorazione e applicazione accessori

250 kg kit for AG2986F
Kit movimentazione 250 kg per AG2986F



Schema|Type F
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AG2986-7F - DESCRIZIONE|DESCRIPTION AG2986-7F

1 Carrello anteriore Front carriage

2 Carrello posteriore  Rear carriage

3 Rostro di chiusura Locking pin

4 Fermo anta Bumper stop

5 Barra di unione Stopper

6 Meccanismo Mechanism

7 Profilo omega per fissaggio carrelli  Reinforcement profile for fixing carriage

8 Kit rinforzo angoli Kit reinforcement

9 Tampone centrale di tenuta su guida sup. Central sealing pad for upper rail

10 Tampone centrale di tenuta su guida inf. Central sealing pad for bottom rail

11 Tampone di tenuta in neoprene Neoprene sealing pads

12 Tampone di tenuta in neoprene Neoprene sealing pads

13* Prolunga meccanismo Additional mechanism

14 Vite fissaggio carrelli (CV1140I/M) Carriage fixing screw (CV1140I/M)

* Presente solo su kit AG2986F.E1
Only an the kit AG2986F.E1
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5

4.3.38

OS2 75 AS 2.0

10/2024

Sash - Working and installation accessories
Anta - Lavorazione e applicazione accessori

250 kg kit for AG2986F
Kit movimentazione 250 kg per AG2986F
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4.3.39

OS2 75 AS 2.0

10/2024

Sash - Working and installation accessories
Anta - Lavorazione e applicazione accessori

250 kg kit for AG2986F
Kit movimentazione 250 kg per AG2986F
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AG2986-7S1 - DESCRIZIONE|DESCRIPTION AG2986-7S1

1 Carrello anteriore Front carriage

2 Carrello posteriore  Rear carriage

3 Rostro di chiusura Locking pin

4 Fermo anta Bumper stop

5 Barra di unione Stopper

6 Meccanismo Mechanism

7 Profilo omega per fissaggio carrelli  Reinforcement profile for fixing carriage

8 Kit rinforzo angoli Kit reinforcement

9 Tampone centrale di tenuta su guida
superiore con spessore

Central sealing pad for upper rail with
thickness

10 Tampone centrale di tenuta su guida
inferiore con vaschetta

Central sealing pad for bottom rail whit pad
case

11 Tampone di tenuta in neoprene Neoprene sealing pads

12 Tampone di tenuta in neoprene Neoprene sealing pads

13* Prolunga meccanismo Additional mechanism

14 Vite fissaggio carrelli (CV1140I/M) Carriage fixing screw (CV1140I/M)

* Presente solo su kit AG2986-7S1.E1
Only an the kit AG2986-7S1.E1
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8 8
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Schema|Type S1
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4.3.40

OS2 75 AS 2.0

10/2024

Sash - Working and installation accessories
Anta - Lavorazione e applicazione accessori

250 kg kit for AG2986-7S1
Kit movimentazione 250 kg per AG2986-7S1
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AG2986T1 - DESCRIZIONE|DESCRIPTION AG2986T1

1 Carrello anteriore Front carriage

2 Carrello posteriore  Rear carriage

3 Rostro di chiusura Locking pin

4 Fermo anta Bumper stop

5 Barra di unione Stopper

6 Meccanismo Mechanism

7 Profilo omega per fissaggio carrelli  Reinforcement profile for fixing carriage

8 Kit rinforzo angoli Kit reinforcement

9 Tampone centrale di tenuta su guida
superiore con spessore

Central sealing pad for upper rail with
thickness

10 Tampone centrale di tenuta su guida
inferiore con vaschetta

Central sealing pad for bottom rail with pad
case

11 Tampone di tenuta in neoprene Neoprene sealing pads

12 Tampone di tenuta in neoprene Neoprene sealing pads

13* Prolunga meccanismo Additional mechanism

14 Vite fissaggio carrelli (CV1140I/M) Carriage fixing screw (CV1140I/M)

* Presente solo su kit AG2986T1.E1
Only an the kit AG2986T1.E1

Schema|Type T1
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4.3.41

OS2 75 AS 2.0

10/2024

Sash - Working and installation accessories
Anta - Lavorazione e applicazione accessori

250 kg kit for AG2986T1
Kit movimentazione 250 kg per AG2986T1
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Schema|Type T1
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4.3.42

OS2 75 AS 2.0

10/2024

Sash - Working and installation accessories
Anta - Lavorazione e applicazione accessori

250 kg kit for AG2986T1
Kit movimentazione 250 kg per AG2986T1
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piatto fissaggio maniglione singolo
con fori M5 applicare a pressione
single handle fixing plate
with M5 holes press-fit
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sezione | section A'

piatto fissaggio maniglione singolo
con fori M5 applicare a pressione
single handle fixing plate
with M5 holes press-fit
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4.3.43

OS2 75 AS 2.0

10/2024

Sash - Working and installation accessories
Anta - Lavorazione e applicazione accessori

Plate installation for single handle ACV21x - ACV22x - ACV22xY
Applicazione piatto fissaggio maniglione singolo ACV21x - ACV22x - ACV22xY
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BR o one grezzo|untreated brass
BB o one brunito|burnished brass
CZ acciaio corten | corten steel
SB acciaio inox|stainless steel
IX acciaio inox brunito| burnished
stainless steel

4.3.44

OS2 75 AS 2.0

10/2024

Sash - Working and installa on accessories
Anta - Lavorazione e applicazione accessori

ACV212-ACV213-ACV215  handles
ACV212-ACV213-ACV215 maniglioni
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BR o one grezzo|untreated brass
BB o one brunito|burnished brass
CZ acciaio corten | corten steel
SB acciaio inox|stainless steel
IX acciaio inox brunito| burnished
stainless steel

4.3.45

OS2 75 AS 2.0

10/2024

Sash - Working and installa on accessories
Anta - Lavorazione e applicazione accessori

ACV222-ACV223-ACV225 handles
ACV222-ACV223-ACV225 maniglioni
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BR o one grezzo|untreated brass
BB o one brunito|burnished brass
CZ acciaio corten | corten steel
SB acciaio inox|stainless steel
IX acciaio inox brunito| burnished
stainless steel

4.3.46

OS2 75 AS 2.0

10/2024

Sash - Working and installa on accessories
Anta - Lavorazione e applicazione accessori

ACV222Y-ACV223Y-ACV225Y / ACV232Y-ACV233Y-ACV235Y handles
ACV222Y-ACV223Y-ACV225Y / ACV232Y-ACV233Y-ACV235Y maniglioni



135

ACV12x/Y niture|

� SB acciaio inox |
� CZ acciaio corten|corten steel
� BR o one grezzo|

6

1

8

2

7

16 16

4 4.1

ACV22x/Y componen |

1. impugnatura|
2. grano M6|
3. rondela|g
4. rose a|
4.1   rose a|

5. corpo maniglione|
6. vite TPSC M5x50| s
7. piastra ssaggio maniglione singolo
 
8. quadro 10x150|

PR2975

4.3.47

OS2 75 AS 2.0

10/2024

 
Anta - Lavorazione e applicazione accessori


Applicazione maniglione ACV222-ACV223-ACV225 / ACV222Y-ACV223Y-ACV225Y



1 3
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5 6 7 13
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5 68
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16 16

ACV23xY niture|

� SB acciaio inox |
� CZ acciaio corten|corten steel
� BR o one grezzo|

ACV23xY componen |

1. impugnatura|
2. grano M6|
3. rondela|g
4. rose a|

5. inserto le ato M6|
6. corpo maniglione|
7. vite TPSC M6x100| s
8. quadro 10x150|

PR2975

4.3.48

OS2 75 AS 2.0

10/2024

 
Anta - Lavorazione e applicazione accessori

 
Applicazione maniglione ACV232Y-ACV233Y-ACV235Y



ACV110 componen |components

1. vasche a|ush handle
2. vite TPSC M6x90| TPSC M6x90 screws

ACV110 niture|nishing

� SB acciaio inox | stainless steel
� CZ acciaio corten|corten steel
� BR o one grezzo|untreated brass
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4.3.49

OS2 75 AS 2.0

10/2024

Sash - Working and installa on accessories
Anta - Lavorazione e applicazione accessori

Applica on of ACV110 ush handle
Applicazione vasche a ACV110





CAPITOLO MOTORIZZAZIONE OS2 75 AS 2.0
AUTOMATISATION CHAPTER OS2 75 AS 2.0

OS2 75 AS 2.0

02/2022 MC.0

Automated
Motorizzato

Non manomettere, smontare o utilizzare in modo improprio il
motore pena invalidità della garanzia
Don't tamper, don't disassemble, don't use improperly the
motor otherwise the warranty will be invalid
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OS2 75 AS 2.0 Materiali e niture
Material and nishing

Materiali e niture
Material and nishing        10/2024 5.5.1     

MATERIALI 
 
ACCIAIO INOX  
Materiale  
Profilati ricavati da nastro di lamiera di acciaio inox laminato a freddo pre-trattato industrialmente per garantire la 
massima qualità e uniformità. 
Caratteristiche fisiche 
AISI 316L Marino (X2 CrNiMo 17-12-2) 
Norme di riferimento 
EN 10088-2; EU 114 
Trattamenti superficiali  
Finitura Scotch Brite: ottenuta su nastro AISI 316L (marino) con finitura superficiale 2B con successiva spazzolatura 
Scoth Brite. 
 
ACCIAIO COR-TEN 
Materiale  
Profilati ottenuti da nastro in acciaio altoresistenziale, autopassivante (che un tempo veniva commercializzato con il 
nome Cor-Ten) tale da formare, se esposto all’aria, uno strato di ossido uniforme e stabile che, ricoprendo la lamiera, 
ne arresta la corrosione atmosferica. 
Caratteristiche fisiche 
Fe 510 X (C max % 0,12: Si % 0,25-0,75: Mn % 0,20-0,50: P % 0,07-0,15: Cu % 0,25-0,55: Cr % 0,30-1,25: Ni max % 0,65) 
Norme di riferimento 
EN 10149 
Trattamenti superficiali 
Dopo la profilatura il materiale viene immerso in speciali bagni ossidanti tali da accelerare la formazione dello strato 
protettivo. Raggiunta la tonalità desiderata della superficie si procede ad una ceratura di stabilizzazione del materiale. 
 
ACCIAIO ZINCATO VERNICIATO 
Descrizione 
Profilati ottenuti da nastro in lamiera di acciaio zincato a caldo sistema Sendzimir finitura skinpassata 
Designazione acciaio 
DX51D Z200 / ZM120 
Norme di riferimento 
UNI EN 10346; UNI EN 10143/7 
Verniciatura  
La verniciatura dei telai viene eseguita a polveri con ciclo di cottura in forno a 180°C o a liquido con ciclo eseguito a 
bassa temperatura 60-80°C. Il processo di verniciatura deve essere conforme allo standard Qualisteelcoat con 
classificazione da C2 a C5 in funzione del sito di installazione del manufatto 
 
LEGA DI RAME OT67 
Materiale 
Profilati ottenuti da nastro di Lega di Rame OT67 laminato a freddo rincrudito allo stato grezzo.  
Caratteristiche fisiche 
Cu Zn 33 CW 506L (OT 67, 67% rame e 33% zinco) 
Norme di riferimento 
EN 1652:1999 
Trattamenti superficiali 
Finitura brunita: dopo la profilatura viene eseguita una ricottura di distensione, quindi la pulitura meccanica con 
abrasivo e la successiva brunitura per immersione con liquido brunitore; il profilo viene poi lavato e asciugato ed 
infine protetto mediante trattamento con olio di vaselina.  
Finitura lucida: dopo la profilatura viene eseguita una ricottura di distensione e successivamente la lucidatura a 
specchio. 
 
 
 
 



OS2 75 AS 2.0 Materiali e niture
Material and nishing

Materiali e niture
Material and nishing        10/2024 5.5.2     

MATERIALS 
 
STAINLESS STEEL 
Materials  
Sections processed out of the cold-rolled coils, industrially pre-treated for utmost quality and uniformity. 
Physical features 
AISI 316L Marino (X2 CrNiMo 17-12-2) 
Norms of reference 
EN 10088-2; EU 114 
Surface treatment  
Scotch Brite: obtained on AISI 316L (marine) coil 2B pre-finish with Scotch-Brite post-scrubbing. 
 
CORTEN STEEL 
Materials  
Sections processed out of highly resistant self-oxidising steel coils – once traded under the name Cor-Ten. If exposed to 
the open air, it produces a uniform protective layer that reduces weather corrosion. 
Physical features 
Fe 510 X (C max % 0,12: Si % 0,25-0,75: Mn % 0,20-0,50: P % 0,07-0,15: Cu % 0,25-0,55: Cr % 0,30-1,25: Ni max % 0,65) 
Norms of reference 
EN 10149 
Surface treatment 
After forming, sections are plunged into a special oxydising bath to catalyze formation of the protective coating.  
Once the desired tone obtained, sections are stabilized by a wax coating. 
 
PAINTED GALVANIZED STEEL 
Description 
Profiles obtained from hot-dip galvanized steel sheet, Sendzimir system, skin-passed finish 
Steel designation 
DX51D Z200 / ZM120 
Reference standards 
UNI EN 10346; UNI EN 10143/7 
Painting 
The painting of the frames is carried out with powder painting with a baking cycle in an oven at 180°C or with liquid 
painting with a cycle carried out at a low temperature of 60-80°C. The painting process must comply with the 
Qualisteelcoat standard with classification from C2 to C5 depending on the installation site of the product. 
 
COPPER ALLOY OT67 
Materials  
Sections processed out of copper alloy coils, industrially cold-rolled. 
Physical features 
Cu Zn 33 CW 506L (OT 67, 67% copper and 33% zinc) 
Norms of reference 
EN 1652:1999 
Surface treatment 
Burnished finish: after forming, the product is submitted to stress relieving, then to mechanical cleaning with abrasive 
products and ultimately to burnishing by plunging into a burnishing solution. It is then washed and dried and protected 
with a vaseline coating.  
Glossy finish: after forming, the product is submitted to stress relieveing and then mirror-like polished. 
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